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TILL LASAREN

hela det Europeiska ekonomiska samarbetsomradet
I galler férenhetliga tekniska krav pa maskiner och for-
enhetliga rutiner som tillampas for att visa att en maskin
overensstammer med de krav som stélls pa den. Avsikten
med den har broschyren ar att hjalpa maskintillverkare
och andra som slapper ut maskiner pa marknaden att
tilldampa statsradets beslut om sakerhetsforeskrifter for
maskiner (1314/1994), det s.k. maskinbeslutet. | broschy-
ren beskrivs de viktigaste atgarderna som ska vidtas for
att fa en maskin att uppfylla de krav som stalls pa den.
Da en maskin har konstruerats och tillverkats enligt de
grundlaggande halso- och sakerhetskraven, det har utar-
betats en teknisk tillverkningsdokumentation, utfardats
en férsdkran om éverensstammelse med kraven och ma-
skinen har CE-markts far den slappas ut pa marknaden.




STATSRADETS BESLUT OM SAKERHETSFORESKRIFTER FOR
MASKINER (1314/1994, MASKINBESLUTET)

Maskinbeslutet tradde i kraft fran borjan av ar 1994. Beslutet stodjer sig
pa direktiven 89/392/EEG och 91/368/EEG. Beslutet har fornyats sa att
ocksa direktiven 93/44/EEG och 93/68/EEG har beaktats. De ovan namnda
direktiven har samlats i direktiv 98/ 37/EEG. Inga andringar i innehallet
har gjorts. Fran borjan av ar 1995 ska en ny maskin uppfylla kraven i ma-
skinbeslutet. Dessutom ska nya och begagnade maskiner som importeras
fran omraden utanfér det Europeiska ekonomiska samarbetsomradet
uppfylla dessa krav.

I maskinbeslutet ingar de skyldigheter tillverkaren ska uppfylla innan en
maskin far slappas ut pa marknaden och de grundlaggande halso- och
sakerhetskraven.

Maskindirektivet fornyades ar 2006. Det nya maskindirektivet
(2006/42/EG) ska inforlivas i den nationella lagstiftningen fére
29.6.2008. Tillverkaren ska félja den nationella lagstiftning som
grundar sig pa maskindirektivet fran och med 29.12.2009

Vem galler skyldigheterna i maskinbeslutet?

Maskinbeslutet galler fér den part som slapper ut maskinen pa markna-
den. | allmanhet ar det maskintillverkaren eller en representant for till-
verkaren som ar etablerad inom det Europeiska ekonomiska samarbets-
omradet, till exempel en importor eller en aterforsaljare.

For vilka maskiner galler maskinbeslutet?

Beslutet tillampas pa varje ny maskin. Beslutet galler bade maskiner som
exporterats till det Europeiska ekonomiska samarbetsomradet och ma-
skiner avsedda for hemmamarknaden och for eget bruk. Beslutet galler
saval serietillverkade som specialgjorda maskiner och narapa alla maski-
ner, det ma sedan réra sig om sma handhallna maskiner eller stora sam-
mansatta installationer.

Nar det galler t.ex. planeringen och tillverkningen av en sammansatt in-
stallation som bestar av flera maskiner eller komponenter ansvarar leve-




rantéren for forsakran om overensstammelse for hela den sammansatta
installationen. Da den sammansatta installationen har flera leverantoérer
ar det andamalsenligt att de kommer 6verens om vem som atar sig hel-

hetsansvaret. Om en maskinanvandare sjalv konstruerar en sammansatt

maskin av olika tillverkares maskiner och komponenter ansvarar han foér
helheten.

I maskinbeslutet raknas de maskin- och komponentgrupper upp som
inte omfattas av maskinbeslutet. Sadana maskiner och komponenter kan
omfattas av skilda lagar och bestammelser. Det ar ocksa maijligt att na-
tionella krav tillampas pa dem.

Vilka andra bestammelser kan galla for maskiner?

Beddmningen av riskerna hos en maskin beror pa vilka direktiv som ska

tilldmpas. Férutom av maskinbeslutet kan maskiner om-
fattas av:

e lagspanningsdirektivet

e EMC-direktivet

e ATEX-direktivet

e tryckkarlsdirektivet

¢ gasanordningsdirektivet

e fordonsdirektiven.

SOM MASKINTILLVERKARE SKA DU

¢ beddma riskerna
utreda sakerhetskraven for maskinen

konstruera och tillverka maskinen enligt de grundlaggande
sakerhetskraven

utarbeta bruksanvisningar och férse maskinen med de
markningar som behovs

utarbeta en teknisk dokumentation

utfarda forsakran om éverensstammelse

CE-marka maskinen

Lat vid behov utféra en typkontroll




BEDOMNING AV MASKINENS RISKER

Borja planera maskinen med att faststalla:
B vad ar maskinen avsedd att anvandas for
B hur skall maskinen fungera, vilket utrymme, vilka
anslutningar behovs fér konstruktionen
B maskinens livscykel

Identifiera systematiskt riskfaktorer och riskfyllda situationer

Maskinkonstruktéren gor upp en forteckning éver riskfaktorerna och
beaktar:
B maskinens anvandningsandamal
B riskzoner och anvandningssatt/-forhallanden
B Ovriga forutsagbara situationer i vilka riskfaktorer
kan upptrada.

Bedom riskfaktorerna och riskerna hos maskinen

Maskinens riskfaktorer ska bedémas och elimineras eller sa ska i man av
mojlighet de risker som riskfaktorerna ger upphov till minimeras med
beaktande av de grundldaggande sakerhetskraven i maskinbeslutet och
med hjalp av de harmoniserade standarderna.

Identifieringen av riskfaktorerna och riskbedémningen kan utféras med
hjalp av standarderna SFS-EN 414, SFS-EN 292 del 1 och 2 och maskinspe-
cifika standarder.

Riskbedédmningen gérs med stéd av t.ex. standarderna SFS-EN 292-1
punkt 6 eller SFS-EN 1050 for varje riskfaktors del skilt.

| beddmningen av riskerna beaktas hur sannolikt det ar att skadan eller
halsorisken upptrader och hur allvarliga de forutsagbara skadorna och
héalsoriskerna ar. De tekniska och manskliga faktorer som paverkar risker-
na identifieras och analyseras. Utgdende fran riskbedémningen planeras
sedan skyddsatgarderna. Malet ar att konstruera en saker maskin genom
att i planeringen och tillverkningen av maskinen liksom i bruksanvisning-
en beakta maskinens férutsedda anvandning under dess hela livscykel.




KONSTRUERING OCH TILLVERKNING AV MASKINER ENLIGT DE
GRUNDLAGGANDE SAKERHETSKRAVEN

De grundlaggande sakerhetskraven ingar i bilaga 1 till maskinbeslutet.
De harmoniserade standarderna kan tillampas vid tolkningen av saker-
hetskraven.

Varfor ar det viktigt att tillampa de harmoniserade standarderna?

Om harmoniserade standarder iakttas i alla avseenden i planeringen och
konstruktionen av en maskin antas maskiner uppfylla de grundlaggande
sakerhetskraven. Om tillverkaren avviker fran kraven i de harmoniserade
standarderna maste han visa att motsvarande sakerhetsniva uppnas pa
annat satt. Fardiga harmoniserade standarder finns foér vissa maskintyper.
Om det inte finns en harmoniserad standard kan man iaktta de nationel-
la normer som gallde 31.12.1993 i beddmningen av de grundldaggande
sakerhetskraven.

STADIUM 1

Avlagsna eller minska riskerna genom att planera och konstruera en
trygg maskin (principen foér trygg teknik)

B valj enisig trygg teknologi eller trygga processer

B planera maskinen sa att den ar trygg pa ett naturligt satt, t.ex.
genom att bygga in kraftemissionen i maskinstommen

B iaktta yrkesprinciper som galler fér planering och konstruktion

av maskiner (t.ex. berakningsmetoder)

beakta ergonomiska principer

tilldmpa sakerhetsprinciper i planeringen av styranordningarna

mekanisera och automatisera manuella arbetsmoment

se ocksa SFS-EN 12100-2 punkt 4




STADIUM 2

Avlagsna farorna med hjalp av skyddsteknik

Skyddsteknik, dvs. skydd och skyddsanordningar ska anvandas for att
skydda personer mot sadana risker som inte kan avlagsnas eller begran-
sas i tillracklig utstrackning i planeringen. Valet av skydd och skyddsan-
ordningar grundar sig pa riskbeddmningen av maskinen. De allmanna
konstruktionskraven ingar i punkt 4 av standarden SFS-EN 292-2. | de
fall dar det finns en harmoniserad standard for en viss maskintyp ingar
i standarden ocksa en detaljerad beskrivning av den skyddsteknik som
star till forfogande.

STADIUM 3

Bruksanvisningar, serviceinstruktioner, markningar och dvriga
forsiktighetsatgarder

Om det trots skyddsatgarderna kvarstar risker ska dessa omedelbart an-
malas till maskinoperatéren. Vid behov ska det informeras om behovet
av specialutbildning och personlig skyddsanordning. | anvisningarna ska
i tillrdcklig utstrackning varnas fér eventuella risker om maskinen inte
anvands sa som anges i foreskrifterna. Se ocksa standard SFS-EN 12100-2
punkt 6.

Konstruktoren ska dven utreda behovet av ytterligare sakerhetsatgarder:
B sdkerhetsatgarder for eventuella nddsituationer, t.ex. for in

stdngda personer for att de ska kunna ta sig ut eller for

raddningen av dessa personer

sakerstallande av att maskinen kan underhallas

W tillforlitlig avskiljning fran energitillforseln och urladdnings-

system for energin

B tryggt tilltrade till drifts- och underhallsobjekt

B sakrande av maskinens eller maskinkomponenternas stabilitet

B system for felsokning och reparationer




MASKINANVISNINGAR

Anvisningar ska levereras med maskinen. | maskinbeslutet uppges vad
dessa anvisningar atminstone ska innehalla. Nar anvisningarna samman-
stalls ar det viktigt att man tar hansyn till om maskinen ar avsedd att

i huvudsak anvandas av professionella maskinoperatérer eller om den
kommer att anvandas av konsumenter.

Redan i borjan av planeringen nar tillverkaren bedémer riskerna i anslut-
ning till maskinen, fattar beslut om maskinens anvandningsandamal och
forutser felaktiga brukssatt skall han bestamma vad som ska inga i anvis-
ningarna.

| standarden SFS-EN 12100-2 punkt 6 och i de maskinspecifika standar-
derna finns anvisningar for utarbetningen av de handlingar som ska leve-
reras med maskinen.

Med maskinen ska levereras anvisningar pa finska och svenska. Nar
maskinen exporteras inom det europeiska samarbetsomradet ska anvis-
ningar pa det officiella spraket i mottagarlandet levereras med maskinen.
Anvisningarna som sakkunniga i maskintillverkarens tjanst behover, t.ex.
anvisningar om installation och underhall, kan vara pa ett sprak som de
sakkunniga beharskar.




Vad ska skyddsanvisningarna fér maskinen innehalla?

¢ Installation av maskinen for idrifttagande

¢ Trygg anvandning av maskinen

¢ Besiktningsanvisningar

e Hanterings- och transportanvisningar

e |nstallation av maskinen pa driftsstallet

e Montering, demontering

e Underhall (reglering, service, reparationer)

e Instruktioner for handledning

¢ Vid behov viktig information om sadana verktyg som kan
appliceras pa maskinen

¢ Vid behov férbjudna satt att anvanda maskinen pa

Tillverkaren ska [amna uppgifter om maskinens bullerniva. De huvudsak-
liga storheterna for bulleremissionen ar ljudeffektnivan och ljudtrycksni-
vans toppvarde pa arbetsplatsen. For barbara handhallna maskiner och
mobila arbetsmaskiner ska ocksa uppgifter om vibrationer ges.

Vid behov ska varnas for felaktig anvandning av maskinen. De kommer-
siella broschyrerna far inte innehalla uppgifter som strider mot skyddsfo-
reskrifterna.

Det ar inte tillatet att kompensera brister i planeringen med anvisningar
om anvandning, t.ex. varningar och anvandningsbegransningar.




MARKNINGAR

Varje maskin ska pa en synlig plats och pa ett bestdende satt vara
forsedd med minst féljande uppgifter:

| tillverkarens namn och adress

B CE-markning

W serie- och typbeteckning

B eventuella serienummer

| tillverkningsar

Beroende pa maskintyp kan féljande tillaggsmarkningar vara
nodvandiga:
B varningstexter och markningar
B maskinens vikt
B storsta tillatna hastighet for rorliga och roterande maskindelar
B handledning fér anvandningen av personlig skyddsutrustning
B vagledning for underhall och besiktning

Risker som orsakas av att maskinen ar rorlig forutsatter ocksa tillaggs-
markningar:
B den nominella effekten i kilowatt
B vikten av den vanligaste monteringsmodellen
B storsta tillatna dragbelastningen for fastkroken som angetts
av tillverkaren
B storsta tillatna vertikala belastning i fastkroken som angetts
av tillverkaren

Darutover har det uppstallts ytterligare krav som galler markningar pa
kedjor, rep, lyfthjalpmedel och lyftanordningar.

I de maskinspecifika s.k. C-typens standarder finns ndrmare anvisningar
om nddvandiga markningar.




TEKNISK TILLVERKNINGSDOKUMENTATION FOR MASKINEN

Tillverkaren ska utarbeta en teknisk tillverkningsdokumentation. Med
hjalp av tillverkningsdokumentationen kan tillverkaren vid behov visa att
maskinen uppfyller kraven pa dverensstammelse.

Den tekniska tillverkningsdokumentationen ska férvaras och finnas till-

ganglig for nationella myndigheter i minst 10 ar raknat efter maskinens
tillverkningsdatum eller, om det galler en serietillverkning, efter dagen

for den senast tillverkade maskinens tillverkning. Tillsynsmyndigheterna
specificerar de uppgifter i dokumentationen som de vill granska.

Den tekniska tillverkningsdokumentationen ska upprattas pa minst ett
av de officiella spraken inom det europeiska samarbetsomradet. Nar det
galler serietillverkade maskiner ska tillverkaren ange vilka atgarder som
vidtagits for att sakerstalla att alla maskiner motsvarar samma sakerhets-
niva.

| vilken form ska den tekniska dokumentationen vara?

Den tekniska tillverkningsdokumentationen behover inte fortlépande
ges skriftligt. Tillverkaren ska emellertid inom rimlig tid kunna samman-
stalla dokumentationen pa en behorig myndighets begaran. Avsaknaden
av dokumentationen &r i sig redan ett tillrackligt skal for att misstanka
att maskinen inte uppfyller bestammelserna i lagstiftningen. Om tillver-
karen anlitar underleverantérer ska deras andel i uppratthallandet av
dokumentationen beaktas. Importéren ska veta var den tekniska tillverk-
ningsdokumentationen finns och han ska kunna skaffa fram den inom
rimlig tid nar tillsynsmyndigheterna kraver det.




Vad ska den tekniska dokumentationen innehalla?

B sammanstallningsritning och styrkretsschema

| fullstandiga ritningar, berakningar och testresultat etc.

B en beskrivning av metoderna som satts in for att férebygga
faror som orsakas av maskinen

B vid behov en rapport eller certifikat utfardat av ett behorigt
organ

B resultat av tester som forutsatts i de harmoniserade standarderna

W kopia av bruksanvisningen

B utredning dver jamn kvalitet (fér seriemassigt tillverkade
maskiner).

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

En tillverkare eller hans representant som ar etablerad inom Europeiska
ekonomiska samarbetsomrade ska utfarda en férsakran om Gverensstam-
melse i vilken tillverkaren genom att underteckna dokumentet férsakrar
att maskinen uppfyller alla grundldaggande halso- och sakerhetskrav

som stalls pa den. Vid behov rdaknas de dokument upp som har anvants i
planeringen av maskinen. Efter att férsdkran om 6verensstammelse har
skrivits under férses maskinen med en CE-markning och maskinen kan
slappas ut pa marknaden. Forsdkran om Overensstammelse levereras med
varje maskin, t.ex. som bilaga till bruksanvisningen.




Vem utfardar forsakran?

Den som utarbetar forsakran om 6éverensstdmmelse ar den som ansvarar
for maskinen som slapps ut pa marknaden. Om tillverkaren eller hans
representant som ar etablerad inom Europeiska ekonomiska samarbets-
omrade inte har gjort upp en férsakran om éverensstammelse ar varje
person som slapper ut maskinen pa marknaden inom det europeiska
ekonomiska samarbetsomradet (importorer, aterforsaljare) skyldig att
uppfylla kraven. Dessa skyldigheter har ocksa personer som konstruerar
maskiner av andra maskiner, stycken och maskinkomponenter som ar av
olika ursprung. Det har galler ocksa for personer som konstruerar maski-
ner fér eget bruk.

Med hjalp av férsakran om éverensstammelse far anvandare eller myn-
digheter veta vilka bestammelser och standarder som tillampats i plane-
ringen av maskinen.

Forsakran om dverensstammelse ska ges pa samma sprak som maskinan-
visningarna.

Innehallet i forsakran om dverensstammelse

| en EG-férsakran om dverensstammelse (bilaga 2 A till maskinbeslutet)
som utfardas for en maskin ska féljande uppgifter inga

B namnet pa tillverkaren eller dennes representant som ar
verksam inom EES

B en beskrivning av maskinen

en forteckning 6ver bestammelser som maskinen uppfyller

B vid behov det anmalda organets namn och adress samt
EG-typkontrollintygets nummer

B vid behov hanvisningar till harmoniserade standarder

B vid behov de nationella tekniska standarder och specifikationer
som tillampats

B identifikation av ansvariga personer (t.ex. underskrift och
namnfortydligande)

For en maskin som inte kan fungera sjalvstandigt och som ar avsedd att
utgodra en strukturell del i en annan maskin eller att anslutas till en an-




nan maskin sa att de tillsammans bildar en egen maskin som avses i detta
beslut utfardas en forsakran (bilaga 2B i maskinbeslutet). Dessutom skall
tillverkaren av en sadan maskin i férsdkran ange att det inte ar tillatet
att anvanda maskinen innan den egentliga maskin som den nu levere-
rade maskinen skall anslutas till uppfyller bestdmmelserna i maskinbeslu-
tet.

Den har forsakran avviker fran férsakran om 6verensstammelse for den
egentliga maskinen i det hanseende att tillverkaren forsakrar att maski-
nen ar avsedd att utgora en strukturell del i en annan maskin och kan
inte anvandas sjalvstandigt. En sadan maskin uppfyller nédvandigtvis
inte kraven i maskinbeslutet och far inte férses med CE-mérkning.

Forsakran om overensstammelse ska ocksa ges for sékerhetskomponenter
(bilaga 2C till maskinbeslutet).

CE-MARKNING

Efter att forsakran om Overensstdmmelse har utfardats ska tillverkaren
sjalv fasta CE-markningen pa maskinen. Genom markningen visar till-
verkaren att maskinen uppfyller de grundldaggande sakerhetskraven i
maskinbeslutet men aven andra bestammelser som eventuellt galler for
maskinen och bestammelserna som férutsatter CE-markning. Endast en
maskin som forsetts med CE-méarkning far slappas ut pa marknaden.

Forutom maskinbeslutet kan &ven andra direktiv, t.ex. ldagspanningsdirek-
tivet eller direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) galla for
en maskin. Av forsakran om 6verensstammelse ska framga utgaende fran
vilket eller vilka direktiv CE-markning har gjorts.

Vilka maskiner ska markas?

CE-markningen ska féastas pa varje maskin som omfattas av maskinbeslu-
tet innan maskinen slapps ut pa marknaden. Halvfabrikat och séakerhets-
komponenter forses inte med CE-markning utgaende fran maskinbeslu-
tet.




Vem far utféra markningen?

Markningen utférs av den som slapper ut maskinen pa marknaden, som
kan vara antingen tillverkaren eller hans inom det europeiska ekono-
miska samarbetsomradet etablerade representant.

Hur ser markningen ut?

CE-market ska vara i proportion till figuren intill.
Markningen ska vara av bestdende natur.

CE-mérkning

Presentation av en maskin pa utstallning

En maskin som inte uppfyller de grundldaggande sakerhetskraven

i maskinbeslutet och som inte férsetts med CE-markning far stallas ut

endast om

e det genom en tydlig markning framgar att maskinen inte uppfyller
kraven och

¢ maskinen inte 6verlats for en annan persons bruk férran den
uppfyller kraven

e sakerheten under utstallningen kan tryggas




EG-TYPKONTROLL

I maskinbeslutets bilaga 4 namns de maskiner och sédkerhetskomponenter
som ska genomga typkontroll. Typkontrollen ar obligatorisk om maski-
nen inte i alla avseenden har tillverkats i enlighet med de harmoniserade
standarderna. Fo6r maskiner som avses i bilaga 4 och for vilkas del de har-
moniserade standarderna har iakttagits racker det med att den tekniska
tillverkningsdokumentationen skickas till ett organ som ger ett intyg 6ver
att de har mottagit dokumentationen och férvarar den. Tillverkaren kan
ocksa begara att ett anmalt organ granskar dokumentationen.

Med anmalt organ avses ett organ som Matteknikcentralen har faststallt
vara kompetent att utféra EG-typkontroller och som anmalts fér uppgif-
ten av en medlemsstat.

Tillverkaren kan lata utféra typkontrollen hos ett anmalt organ varhelst
inom det europeiska ekonomiska samarbetsomradet. De anmalda orga-
nen i Finland for maskinsakerhet ar SGS Fimko Qy, Inspecta Tarkastus Oy,
VTT och MTT/VAKOLA.

Efter typkontrollen utfardar och undertecknar tillverkaren en foérsakran
om &6verensstammelse och férser maskinen med en CE-markning.




Hur bevisas dverensstammelsen?

Teknisk
/ dokumentation
Namns inte
i bilaga IV
Namns
i bilaga ECa
. kontroll hos
MASKIN IVochar | g |anmalt —>
inte enli;;t SIGER
EN-standard 9

v

Den tekniska

Namns
i bilaga IV Tillver- dokumenta-
och ar enligt karen kan tionen sénds

till anmalt organ
fér bevaring

Den tekniska
dokumentationen
sands till anmalt

organ for
granskning

EN-standard vélja

HARMONISERADE STANDARDER A, B, C

Standarder for maskinsakerhet utarbetas av de tekniska kommittéerna
i de europeiska standardiseringsorganisationerna CEN och CENELEC.
Flera hundra standarder ar under arbete. En férteckning éver de vikti-
gaste standarderna som galler maskinsakerhet finns i en bilaga till den
har broschyren.

Finland faststaller de europeiska standarderna som nationella SFS-EN
standarder. De harmoniserade standarderna ar utarbetade sa att nar en
maskin konstrueras och tillverkas i enlighet med dem, uppfyller maskinen
ocksa de grundlaggande sakerhetskraven som foérutsatts i lagstiftningen.

Tillampningen av standarderna ar emellertid frivillig. Tillverkaren kan
valja metoderna enligt vilka de grundlaggande sakerhetskraven uppfylls.
Vanligtvis ar det lattast att tillampa standarderna. Om det inte finns
fardiga harmoniserade standarder kan myndigheterna och de anmalda
organen ge anvisningar for hur de grundlédggande sakerhetskraven ska
uppfyllas. Nar harmoniserade standarder saknas kan man tillampa natio-




nella och 6vriga standarder eller anvisningar som hjalper nar det galler
att uppfylla de grundlaggande sdkerhetskraven.

De europeiska standarderna som galler maskinsékerhet ar klassificerade i
tre huvudtyper:

“ basstandarder for sakerhet som kan tillampas pa alla maskiner

B standarder som galler en sédkerhetsaspekt eller anordning i an-
slutning till sdkerheten, t.ex. buller, damm, skydd, séakerhetsan-
ordningar

maskinspecifika standarder

Tillaggsuppgifter om standardiseringen av maskinsakerheten fas fran
Metallindustrins Standardiseringscentral (www.metsta.fi) och Finlands
Elektrotekniska Standardiseringsforbund SESKO rf (www.sesko.fi ) och
arbetarskyddsdatabanken pa Internet (http://fi.osha.europa.eu).

Maskinbeslutet

@ De centrala

FS-EN A- och B- -
sakerhetskraven | [ 2921 fr— typzcns I ::n;zﬁﬁ:s
® Teknisk 292-2 standarder :{):::E:zer

tillverknings-

dokumentation

@ Forsakran
om Overens- —
stammelse

® CE-markning

A-typen: basstandarder for sakerheten

B-typen: sakerhetsegenskaper eller standarder som gaéller
for skyddsanordningar

C-typen: maskinspecifika standarder




DE VIKTIGASTE SFS-EN STANDARDERNA FOR MASKINSAKERHET

(finns endast pa finska och/eller
engelska)

A. SFS-Handbocker

SFS-KASIKIRJA 93-1 Koneiden tur-
vallisuus. Osa 1: Suunnittelun pe-
rusteet ja riskin arviointi

SFS-KASIKIRJA 93-2 Koneiden tur-
vallisuus. Osa 2: Suojaustekniikka,
turvaetaisyydet

SFS-KASIKIRJA 93-3 Koneiden tur-
vallisuus. Osa 3: Paastdjen hallinta
ja mittaus (melu, tarina, sateily,
ainepaastot)

SFS-KASIKIRJA 93-4 Koneiden tur-
vallisuus. Osa 4: Ergonomiset peri-
aatteet, mitoituksen suunnittelu,
henkinen tyékuormitus

SFS-KASIKIRJA 93-5 Koneiden tur-
vallisuus. Osa 5: Kulkutiet

SFS-KASIKIRJA 93-6 Koneiden
turvallisuus. Osa 6: Ohjausjarjes-
telmat, jarjestelmien kaytettavyys,
hydrauliikan ja pneumatiikan jar-
jestelmat

SFS-KASIKIRJA 135-2 Koneiden sih-
koélaitteistot ja -jarjestelmat. Osa 2:

Nostokoneet

SFS-KASIKIRJA 150 Staattinen
sahko. Ohjeita ja suosituksia
staattisen sahkon aiheuttamien
vaarojen valttamiseksi

SFS-KASIKIRJA 163 Konetur-
vallisuus. Henkilon havaitsevien
turvalaitteiden kaytto

B. Generalla standarder

SFS-EN 1SO 12100-1
Koneturvallisuus. Perusteet ja
yleiset suunnitteluperiaatteet.
Osa 1: Peruskasitteet ja menetel-
mat

SFS-EN ISO 12100-2
Koneturvallisuus. Perusteet ja ylei-
set suunnitteluperiaatteet. Osa 2:
Tekniset periaatteet

SFS-EN 1050 Koneturvallisuus.
Riskin arvioinnin periaatteet

En aktuell lista 6ver gallande
standarder (pa finska och engel-
ska) finns pa internet pa adressen
www.sfs.fi/luettelo.




ADRESSER

Social- och halsovardsministeriet
Arbetarskyddsavdelningen

PB 563 (Uimalankatu 1)
33101 Tammerfors

tel. (03) 262 72000

telefax (03) 2627 2511
www.stm.fi

Sakerhetsteknikcentralen
PB123 (Lonnrotsgatan 37)
00181 Helsingfors

tel. 010 6052 000

telefax (09) 605 474
www.tukes.fi

Konsumentverket

PB 5 (Aspnasgatan 4 A)
00531 Helsingfors

tel. (09) 772 61

telefax (09) 7726 7557
www.kuluttajavirasto.fi

Forskningscentralen for jordbruk och livs-
medelsekonomi

MTT Vakola

Vakolantie 55

03400 Vihti

tel. (09) 224 251

telefax (09) 224 6210

www.mtt.fi

VTT

PB 1000

02044 VTT

tel. 020 722 111
telefax 020 722 7001
www.vtt.fi

Finlands Standardiseringsforbund SFS rf
PB 116 (Magistratsporten 2)

00241 Helsingfors

tel. (09) 149 9331

telefax (09) 146 4925

www.sfs. fi

Teknologiindustrin rf

PB 10 (S6dra Kajen 10)
00131 Helsingfors

tel. (09) 19 231

telefax (09) 624 462
www.teknologiateollisuus.fi

Metalliteollisuuden Standardisointiyhdistys

MetSta ry

Soédra Kajen 10
00130 Helsingfors
tel. (09) 192 31
telefax (09) 624 462
www.metsta.fi

SESKO ry

PB 134 (Mortnasvagen 3)
00211 Helsingfors

tel. (09) 696 391

telefax (09) 677 059
www.sesko.fi

SGS Fimko Oy
Mértndsvagen 3
00210 Helsingfors
tel. (09) 6963 61
telefax (09) 692 54 74
www.sgsfimko.fi

Inspecta Tarkastus Oy
PB 94 (Karlavégen 3)
02151 Esbo

tel. 010 521 600
telefax 010 521 6211
www.inspecta.fi



